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ОПИСАНИЕ
POXEECOTE 20GF – это реактивное 
толстослойное двухкомпонентное 
отверждаемое амином эпоксидное 
покрытие без растворителей с 
чешуйчатым стеклом. Обладает 
превосходной стойкостью к истиранию и 
непроницаемостью для газов и 
жидкостей.

СВОЙСТВА И ПРЕИМУЩЕСТВА
●Отличная износостойкость при
интенсивном движении
●Отличная устойчивость к различным
химическим веществам
●Простота нанесения с помощью
стандартного оборудования
●Может использоваться как
противоскользящее покрытие для пола
●Отдельная грунтовка не требуется.
●Непроницаемость для газов и
жидкостей

● ОСНОВНЫЕ ПРИМЕНЕНИЯ
● Ремонт автомобилей/грузовиков
●Складские полы
● Химические заводы
●Производственные предприятия
●Шоурумы
●Парковки

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Соотношение смешивания смола/
отвердитель – 4:1 по объему.

Поверхность
Цвет

Сухой остаток по 
объему
Теоретический расход

Время высыхания на 
ощупь 
Полное отверждение
Жизнеспособность 
Интервал до 
повторного покрытия
Безвоздушное 
распыление

Очистка

Полуматовая
Бело-серый, красный, 
серый. Дополнительные 
цвета по запросу

100%
2,5 м2/л при толщине 
сухой или влажной 
пленки 400 мкм 
Около 24 часов при 20 
°C
7 дней после нанесения 
40 минут при 25 °C 
Мин. 23 часа, макс. 5 
дней при 20 °C 
Сопло 0.019-0.023” 
Данные приведены в 
ознакомительных целях 
Инструменты и 
оборудование можно 
очистить ксилолом или 
ароматическими 
растворителями

швы расширения должны быть выведены через 
покрытие. Все трещины шириной более 
1/16” (1,6 мм) должны быть заполнены. Для 
заполнения широких трещин, стыков и 
зафиксированных краев используйте эпоксидный 
раствор со 100% сухим остатком, например, 
CEMTEC EPOMORT 100.
СТАРЫЙ БЕТОННЫЙ ПОЛ: все загрязнения 
необходимо удалить путем шлифования, 
абразивной обработки или шабровки. Перед 
нанесением убедитесь, что пол прочный и чистый.

Ремонт 
В случае необходимости ремонта см. паспорт 
эпоксидного раствора CEMTEC EPOMORT 100. 

Эпоксидная стяжка
POXEECOTE 2OGF можно наносить поверх 
эпоксидной стяжки CEMTEC EPOMORT 100 для 
дополнительной защиты и износостойкости.

СМЕШИВАНИЕ И НАНЕСЕНИЕ
Отвердитель (часть В) добавляется в смолу (часть 
А) и тщательно перемешивается до получения 
однородной массы (не менее 3 минут). Перед 
нанесением выдержите не менее пяти минут. 
POXEECOTE 20GF можно наносить кистью, 
валиком или безвоздушным распылением. Для 
получения нескользящей поверхности на влажную 
эпоксидную поверхность можно насыпать мелкий 
песок.  Оставьте на 24 часа для отверждения и 
нанесите очень тонкий верхний слой.

НЕСКОЛЬЗЯЩЕЕ ЭПОКСИДНОЕ 
ПОКРЫТИЕ ДЛЯ ПОЛА С 
ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ POXEE-COTE 20GF
●Подготовьте бетонную поверхность согласно
разделу подготовки поверхности данного
паспорта.

●  Разделите участок для нанесения покрытия на 
отрезки длиной 5 (пять) на 10 (десять) метров. 
Смешайте два жидких компонента (часть А и 
часть В) и вылейте в центр размеченного 
участка. Распределите жидкость с помощью
скребка или валика. 1 литр POXEECOTE 20GF 
покрывает примерно 5 квадратных метров при
толщине покрытия 200 мкм.

POXEECOTE 20GF
СВЕРХПРОЧНОЕ ЭПОКСИДНОЕ ПОКРЫТИЕ 
С ЧЕШУЙЧАТЫМ СТЕКЛОМ

● Immediately after the coating has been 
applied and distributed, broadcast the 
sand on the surface until it has absorbed 
the liquid. Allow to dry for at least 16 
hours but not more than 36 hours

● Remove the excess sand from the 
surface using a nylon bristled brush. Apply 
a second coat of POXEECOTE 20GF
approximately 0.2 mm thickness. Allow to 
dry and cure for seven (7) days prior to 
use. The Dry Film thickness will be 
increased to approx. 450 micron with 
non-skid flooring.

CLEAN-UP
Clean tools and equipment with solvent 
such as CEMTEC Solvent, xylene. Do not 
allow the epoxy to harden on equipment.

CHEMICAL RESISTANCE
Acetic Acid, 5% .......................................... Poor
Alkalies ..................................................... Excellent
Ammonia ................................................. Excellent
Battery Acid ................................................. Good
Hydrochloric Acid 1 0% .......................... Good
Methylene Chloride ............................... Poor
Salt Water ............................................ Excellent
Oil ............................................................. Excellent
Ethylene Glycol ..................................... Excellent

LIMITATIONS:
As in case with most epoxies, 
POXEECOTE 20GF would change in 
color and appearance on exposure to 
Ultra Violet Light.

TD/ O407/ D

УПАКОВКА Комплекты по 10 л

xylene or aromatic
 solvents

TYPICAL PROPERTIES (CURED)
Tensile strength
ASTM D 638 : > 27 MPa

Pull-off bond 
strength to  : 3 N/mm2 concrete
concrete substrate failure

Shore 'A' Hardness
ASTM D 2240 : >98

Taber Abrasion
ASTM D 4060 : 45 mgs weight loss

after 1000 cycle
using CS-17 wheels 
& 1000 grams weight 

Water permeability : NIL penetration

SURFACE PREPARATION
Surfaces must be structurally sound, dry, 
clean and free from oil, dust, curing 
compounds, grease, and other loose 
particles. Suitable methods for preparing 
concrete are by sand blasting, acid 
etching, water jet, grinding, wire brushing 
or pneumatic tools. For steel, abrasive
blasting is recommended.
Primer : If required apply a thin coat of 
POXEECOTE 20GF as a prime coat at 
approx. 50 – 75 micron thickness. 

New concrete floors
The concrete should be cured for 28 days 
cured. Laitance should be removed by 
light sand blasting  or grinding where 
possible. Substrate should not give a 
hydrometer reading that exceeds 75% 
R.H.  When it is tested for its moisture 
content in accordance with BS 8203 
Appendix A. Acid etching can be utilized 
to remove light laitance followed by 
thorough washing with water. Ensure the 
complete removal of salt produced by 
acid etching prior to application. Vacuum 
cleaning is recommended. Allow to dry.
Joints & Edges : lf the floor is subjected 
to wheel traffic the edges of the floor area 
should be saw curved  1/ 4” (6 mm) deep 
to provide a locked in edge. Moving joints 

Отсканируйте для 
просмотра паспорта на 

изделие
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DESCRIPTION
POXEECOTE 20GF is a 100% reactive, 
solvent free, two component, high build, 
polyamine cured epoxy coating extended 
with Glass Flakes. This system has excellent 
abrasion resistance with impermeability to 
gases and liquids.

FEATURES AND BENEFITS
● Provides excellent wear under traffic
● Excellent resistance to variety of chemicals
● Easy to apply with standard equipment.
● Can be applied as a nonslip floor finish.
●No separate primer required.
● Impermeable to gases and liquids

BASIC USES
● Auto /truck repair bays
●Warehouse floors
●Chemical Plants
●Manufacturing plants
● Show rooms
● Parking Decks

ENGINEERING DATA
The mixing ratio of liquids in this system is 4 
parts resin to 1 part hardener by volume.

Finish : Semi - gloss
Colors : Off - white, red, and

gray, special colors are 
available on request.

Solids by volume : 100%
Theoretical 
Spreading Rate : 2.5 square meter per

liter at 400 microns
thickness(dry or wet film

Dry to touch : Approx 24 hours at 20°C

Fully cured : 7 days after application
Pot life : 40 minutes at 25°C
Recoat Interval : 23 hours minimum at

20°C 5 days maximum 
at 20°C

Airless spray : Nozzle orifice 0.019”-
Application 0.023” This Data is for

indication only
Clean up : Tools and equipment

may be cleaned with

in the case of expansion joints should be brought 
up through the coating. All crack over 1/16”(1.6 
mm) wide shall be filled. Use a 100% solids epoxy 
mortar as CEMTEC EPOMORT 100 Mortar to fill 
the wide cracks, joints and keyed edges. 
OLD CONCRETE FLOORS : Removal of all 
contamination should be carried out by grinding, 
blasting or scabbing. Prior to application it is 
essential that the floor is sound and clean.

Repairs 
If repairs are necessary, see CEMTEC EPOMORT 
100 EPOXY MORTAR data sheet. 

Epoxy screed coating

POXEECOTE 2OGF can be applied directly over 
CMCI CEMTEC EPOMORT 100 EPOXY MORTAR
screeding for additional protection and wear 
resistance.

MIXING / APPLICATION
The hardener (part B) is added to the resin (part A) 
and mixed thoroughly until homogeneous (at least 
3 minutes). Let stand for at least five minutes prior 
to application. POXEECOTE 20GF can be applied 
by brush, roller or airless spray. For nonslip 
surface, fine sand can be broadcast on the epoxy 
surface while still wet. Allow to cure for at least 24 
hours and finally top with very thin coat.

TO MAKE A NON-SKID EPOXY FLOOR 
COATING USING “POXEE-COTE 20GF”

● Prepare concrete surface to be coated as 
described in the surface preparation section of this 
data sheet.

●Mark the area to be coated in five (5) meters by 
ten (10) meters length sections. Mix the two liquid 
components (part A and part B) and pour direct 
from the container to the center of the marked 
area. Distribute the liquid using squeegee or roller. 
1 Liter of POXEECOTE 20GF will approximately 
cover 5 square meters at 200 micron thickness per 
coat.

●Сразу после нанесения и
распределения покрытия распределите
песок по поверхности, пока он не
впитает жидкость. Оставьте сохнуть не
менее чем на 16 часов, но не более чем
на 36 часов.

●  Удалите излишки песка с поверхности 
с помощью нейлоновой щетки. Нанесите
второй слой POXEECOTE 20GF
толщиной примерно 0,2 мм. Дайте
высохнуть и отвердеть в течение 7 (семи) 
дней. Толщина сухой пленки
увеличивается примерно до 450 мкм при
использовании нескользящего покрытия.

ОЧИСТКА
Очистите инструменты и оборудование 
с помощью растворителя, например, 
CEMTEC SOLVENT, ксилола, толуола 
или метилэтилкетона. Не допускайте 
затвердевания эпоксидной смолы на 
оборудовании.

ОГРАНИЧЕНИЯ:
Как и в случае с большинством 
эпоксидных смол, POXEECOTE 20GF 
изменяет цвет и внешний вид под 
воздействием ультрафиолетового 
излучения.

TD/ O407/ D

Приведенные в технических характеристиках сведения и рекомендации основаны на текущем уровне развития технологий, поэтому пользователям или 
их представителям рекомендуется проверить пригодность продукции. CMCI оставляет за собой право вносить изменения в технические 
характеристики продукции в рамках проводимых исследований и разработок. Поскольку CMCI не осуществляет прямой и непрерывный надзор за 
выполнением работ, мы не даем никаких гарантий и не несем ответственности за выполнение работ с использованием нашей продукции.

Продукция CMCI производится на предприятии в Саудовской Аравии в 
соответствии с процедурами системы менеджмента качества, прошедшими 
сертификацию на соответствие требованиям стандарта ISO 9000.

CMCI предоставляет комплексную систему технической поддержки для 
всего ассортимента собственной высокоэффективной строительной 
продукции, а также полную техническую поддержку на объектах для 
консультантов, архитекторов, подрядчиков, исполнителей работ и 
конечных пользователей.

Высококачественные строительные химические вещества
CONSTRUCTION MATERIAL CHEMICAL INDUSTRIES

П/я 7137, Даммам, 31462, Саудовская Аравия
Тел.: 00966-13-8471450; факс: 00966-13-8471575 

Электронная почта: tech@cmci-sa.com, сайт: www.cmci-sa.com

xylene or aromatic
solvents
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Низкая
Отличная
Отличная
Хорошая
Хорошая

Низкая
Отличная
Отличная
Отличная

ХИМИЧЕСКАЯ СТОЙКОСТЬ
Уксусная кислота, 5%
Щелочи
Аммиак
Аккумуляторная кислота 
Соляная кислота, 10%
Дихлорметан
Соленая вода
Масло
Этиленгликоль




